
Präzisionsoberflächenbehandlung 
von Antriebskomponenten
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  ››    Gemeinsame Prozessentwicklung

  ››    Produktanpassung

  ››    Prozessoptimierung

  ››    Gesamtkostenreduktion

  ››    Leistungsfähigere Antriebskomponenten

  ››    Verbesserte tribologische Eigenschaften

  ››    Nachhaltigkeit

  ››    Fehlerbehebung

• � Exzellente Reibung unter nassen   
Bedingungen auf allen Druckschuh-
beschichtungen (z. B. Stahl, Diamant, PU)

• � Weniger Maschinenstillstand
• � Weniger Rollenwechsel
• � Optimierte Stärke
• � Geringere Lagerhaltung

  ››   � Mirkas einzigartige DOT-Technologie 
garantiert eine reibungslose, konti-
nuierliche Produktion rund um die Uhr.

PRODUKTSORTIMENTPRÄZISIONSOBERFLÄCHENBEHANDLUNG
Mirkas Microfinishing-Lösungen werden in der 
Motorenfertigung der Automobilindustrie für die 
Fertigung zylindrischer Teile eingesetzt, deren
Herstellung nur minimalste Toleranzen vertragen. 
Automobilhersteller sind auf zuverlässige Prozesse der
Hersteller von Motorenkomponenten angewiesen.
Die lange Haltbarkeit von Kurbel- und Nockenwellen 
muss reproduzierbar und die Leistungsfähigkeit nach- 

Gleichbleibende Qualität von Präzisionskomponenten 
in der Antriebskomponentenindustrie sicherstellen.

Microfinishing-Prozess 
mit Mirka Experten

  ››    �Konsistente Qualität und Leistung der Motorkomponenten

  ››    �Wirtschaftlicher Produktionsprozess

  ››    Technologieführerschaft

  ››    �Einheitliche und reproduzierbare Oberflächenstrukturen

 Ein konsistentes, qualitativ hochwertiges Finish bietet einen Wettbewerbsvorteil in Form von längerer Motorlebensdauer und 
zufriedeneren Endverbrauchern. Durch den verbesserten Prozess und die erhöhte Produktivität wird eine Wertsteigerung erreicht.

PRÄZISIONSOBERFLÄCHENBEHANDLUNG PRÄZISIONSOBERFLÄCHENBEHANDLUNG

MI232C
Kornart Keramisch beschichtetes Aluminiumoxid-Korn

Bindemittel Kunstharz mit geringen VOC Anteilen

Trägermaterial 5 MIL Polyester-Film, DOT Anti-Rutsch-Beschichtung

Streuung Halboffen mit kreuzförmigem Streuungsmuster

Farbe Rot

Körnung 20 µ (P800), 30 µ (P500), 40 µ (P360)

  ››    Microfinishing-Filmschleifmittel mit 
(patentiertem) Kreuzmuster zum groben 
Polieren von Antriebskomponenten in 
der Automobilindustrie. Dank seiner 
patentierten Oberflächenstruktur (tesseliert) 
ist das Schleifmittel aggressiver und 
widerstandsfähiger gegenüber Zusetzen.

MI231C
Kornart Keramisch beschichtetes Aluminiumoxid-Korn

Bindemittel Kunstharz mit geringen VOC Anteilen

Trägermaterial 5 MIL Polyester-Film, DOT Anti-Rutsch-Beschichtung

Streuung Halboffen

Farbe Rot

Körnung 15 µ (P1200), 20 µ (P800), 30 µ (P500), 40 µ (P360),  
50 µ (P280), 60 µ (P220), 80 µ (P180)

  ››    Microfinishing-Schleiffilm zur groben 
und feinen Oberflächenendbearbeitung 
von Antriebskomponenten in der 
Automobilindustrie. Das Produkt 
ist aggressiver als herkömmliche 
Aluminiumoxidfilme, produziert aber 
dennoch ein feines Schleifmuster. 
Exzellenter und schneller Abtrag, kein 
Zusetzen der Oberfläche. Ermöglicht 
kürzere Zykluszeiten.MI231A

Kornart Aluminiumoxid

Bindemittel Kunstharz mit geringen VOC Anteilen

Trägermaterial 3 MIL / 5 MIL Polyester-Film, DOT Anti-Rutsch-Beschichtung

Streuung Halboffen

Farbe Weiß

Körnung 9 µ (P2500), 15 µ (P1200), 20 µ (P800), 30 µ (P500), 40 µ (P360)

  ››    Microfinishing-Schleiffilm zur 
feinen Oberflächenendbearbeitung 
von Antriebskomponenten in der 
Automobilindustrie. Guter und feiner 
Abtrag, kein Zusetzen der Oberfläche. 
Produziert durchgängig ein besonders 
feines Schleifmuster.

Kürzere 
Zykluszeiten

Bessere 
Funktionswerte

Supply Chain 
Excellence

Weniger  
Schleifmittel- 
 indexierung

Konsistente und 
wiederholbare 

Oberflächen

Kosten-
führerschaft

• Kurbel- und  
Nockenwellen

•Pneumatische und 
hydraulische Komponenten

• Getriebe- und 
Steuerkomponenten

• Ventile

Neue, moderne Anti-Rutsch-Beschichtung

Kundenspezifische  
Produktabmessungen:

•  Breite: von 8 mm
•  Länge: bis 300 m
•  Rollen und Endlosbänder
•  Unterschiedliche Kerntypen  
    erhältlich

Außerdem präzisions-lasergeschnittene 
Wellenschliffrollen für radiale Kurbelzapfen.

•  Scharfer & genauer Kantenschnitt 
•  Jedes Muster möglich 
•  Flexible Lieferungen 
•  Weniger Fehler 
•  Bietet weichen Abtrag und Lauf

haltig garantiert sein, um den Anforderungen von Her-
stellern und Endverbrauchern entsprechen zu können.

Mit den optimalen Microfinishing-Technologien  
lässt sich der Verschleiß stark beanspruchter
Motorenkomponenten minimieren und somit  
deren Lebensdauer verlängern. Der optimierte  
Bearbeitungsprozess ist grundlegend für die  
gewünschte Leistung der Motoren.
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Mirkas einzigartige und patentierte Produktionstechnologie 
bringt unseren Partnern in der Industrie wertvolle Vorteile

 Unsere einzigartigen, umweltver-

träglichen Härtungs- und Flexo-

Technologien verleihen unseren Produk- 

ten zahlreiche, wertvolle Eigenschaften:

 Mirka arbeitet eng mit führenden Maschinenproduzenten und -lieferanten 
zusammen. Wir sind ein verlässlicher Partner in der Industrie, der einzigartige 

und innovative Lösungen entwickelt und liefert, um die zukünftigen Anforderungen 
bei der Endbearbeitung von Motorkomponenten zu erfüllen. 

Diese patentierte Technologie bietet Möglichkeiten, geeignete Materialien für 
spezielle industrielle Anforderungen und Kundenlösungen zu entwickeln.

Neue, einzigartige Entwicklungsmöglichkeiten  
mit Mirka Technologie

 Komplett neuer Ansatz beim Optimieren von Zapfenschleifprozessen. Bei der 
Oberflächenbehandlung geht es nicht um das Entfernen von Material. Es geht 

darum, eine neue Oberfläche zu erschaffen.

  ››   � Dank unserer präzisen, neuen Technologie sind wir in der Lage, praktisch jedes 
Schleifmuster herzustellen.

•  Exakte Platzierung des einzelnen Korns
•  High-Tech Eigenschaften bei allen Mirka Produkten
•  Mikrostrukturierung, Formen und Strukturieren von Zapfenoberflächen, z. B.
    Kreuzschraffur

  ››    Bedruckbare Rückseite

•  Informationsaufdrucke auf Rückseite möglich
•  Mehr Flexibilität für eigene Kennzeichnung 
•  Online QR Code Druck

Mirka MI231A 5 MIL 30 µ 

Mitbewerber 30 µ

•  Exaktere Streuung der Schleifkörner 
•  Geringere (optimierte) Schleifkörneranzahl 
•  Hinterlässt eine glatte Oberfläche
•  Niedrigere und konstante R-Werte 
•  Reproduzierbare, gleichmäßige Oberfläche

•  Höherer Kornanteil 
•  Ungleichmäßige Kornstreuung 
    wahrscheinlich 
•  Hinterlässt tiefere Kratzer
•  Mehr Arbeitsschritte / höherer Zeitaufwand 
•  Unregelmäßige Oberfläche

Strukturierter Film mit  
individuellem Oberflächenmuster

Behält Konvexität nach dem Polieren

Garantiert Konvexität (oder andere Profile) der Zapfen auch nach Einsatz von Poliertape. 

Konvexe Tonne

Unsere Technologie ermöglicht es, konvexe (tonnenförmige) oder konkave Ober-
flächenprofile in einem einzigen Polierschritt zu fertigen. Einzigartige Möglichkeit für Sie, 
die Produktqualität, die Durchlaufzeiten und die Kapazität zu verbessern.

  ››   � Die Verteilung der Schleifkörner ist sehr  
gleichmäßig und genau, was die ver-
sprochenen Schleifergebnisse garantiert.

  ››   � Dank unserer Technologie gehören eine un-  
gleichmäßige Kornstreuung oder Uneben- 
heiten des Materials der Vergangenheit an.

  ››   � Kein Zusetzen der Oberfläche

  ››   � Sauberer Polierprozess

  ››    Verbesserte, funktionelle Werte und 	  
       tribologische Eigenschaften
  ››    �Korngrößenoptimierung

Unsere Technologie liefert eine größere 
Flexibilität und gibt uns die Möglichkeit, 
unsere Produkte anzupassen und schnell 
auf die wechselnden Anforderungen des 
Markts und unserer Kunden zu reagieren.  ››   � Kürzere Durchlaufzeiten

 ››   � Erhöhte Produktionskapazität

 ››   � Kostenreduktion

 ››   � Höhere Qualität / bessere 
Leistung der Motorkomponenten

Ihre Vorzüge

PRÄZISIONSOBERFLÄCHENBEHANDLUNG PRÄZISIONSOBERFLÄCHENBEHANDLUNG

  ››    Fertigen von konvexen Oberflächen / Profilen im Polierprozess > in nur einem Schritt

  ››    Auch konkave Profile

  ››    Verbesserung der Oberflächeninteraktion in Relativbewegung (wie bei Lagern oder  
       Getrieben)

  ››   � �Einbinden der konkaven CBN Scheibe nicht erforderlich
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Optimieren Sie den Prozess mit Materialien von Mirka

Stellen Sie den erforderlichen und optimierten Traganteil 
und die Schmiermitteltragfähigkeit mit den optimalen, 
tribologischen Eigenschaften sicher.

Durch Analysieren des aktuellen 
Prozesses können wir gemeinsam die 
Endbearbeitung optimieren, indem 
wir abgestimmte Materialien für die 
Endbearbeitung mit richtigen Parametern 
kombinieren:

•  Zykluszeit
•  Druck (Schuh)
•  Kombination der Mirka Materialien
•  U/min

Individuelle Oberflächentextur 
bei Kurbelwellenzapfen mit Mirka 
Microfinishing. 
  ››   � Die Oberflächenstruktur kann einen entscheidenden 

Einfluss auf die Motorleistung haben. Zusammen können 
wir eine optimale Oberflächenstruktur identifizieren und 
erschaffen, um den Anforderungen im Hinblick auf strengere 
Umweltrichtlinien und einen geringeren Kraftstoffverbrauch 
besser gerecht zu werden.

  ››   � Energieverluste können in Motoren vor allem aufgrund von 
Reibung auftreten. Um hohe Reibungsverluste zu vermeiden, ist es 
entscheidend, die Oberflächentextur kontinuierlich zu verbessern.   ››    Der Traganteil ist das wichtigste Element, z. B. bei 

Kurbelzapfenoberflächen. Mirka Prozessverbesserung kann 
Ihnen helfen, den erforderlichen Traganteil zu optimieren und zu 
stabilisieren.

Individuelle Oberflächentextur mit optimalen  
Funktionswerten und tribologischen Eigenschaften

 Mirka Forscher analysieren und verfolgen die Trends 
und Anforderungen des Marktes in der Automobil- 

und Motorindustrie genau. Die Toleranzen sind in der 
Motorherstellung extrem gering, dies gilt auch für die 
Oberflächenbeschaffenheit von Kurbel- und Nockenwellen.

Kunden erwarten heute Motoren, die leiser und ruhiger 
laufen, möglichst wenig Reibung generieren, lange halten und  
wartungsfrei sein sollen. Staatliche Stellen und Aufsichtsbehörden  
fordern, dass Motoren weniger Kraftstoff und Öl verbrauchen 
und weniger Emissionen produzieren. Dies stellt wiederum 
höhere Anforderungen an die Oberflächenbearbeitung

Mirkas einzigartige Produktionstechnologie ermöglicht 
es unseren Kunden, alle Arten von Oberflächenstrukturen 
zu produzieren, um die Ölschmierung und die 
Reibungseigenschaften zu verbessern.

Erforderliche Optimierung bei Antriebskomponenten:
  ››    Verkleinern der Motorkomponenten
  ››    Verwendung von Hochleistungsmaterialien
  ››    Gewichtsreduktion
  ››    Höhere Geschwindigkeiten und Zylinderdrücke

All dies stellt noch höhere Anforderungen an den Polierprozess.

 Lassen Sie sich von Mirkas Experten helfen, Ihren Prozess 
und die Profile der Lageroberflächen zu optimieren.

Zentrale Merkmale, die Sie mit unserer Hilfe verbessern können:

  ››    Profil; die Form der Oberfläche – Profilprobleme haben große Aus-  
        wirkung auf die Dicke der Ölschicht im Lager, die Betriebstemperatur,  
       die Stabilität und die Reaktion auf dynamische Kräfte im Betrieb.

  ››    Welligkeit – kann zu einer deutlich höheren 
       Komponentenverschleißrate führen.

  ››    Rauheit – beeinträchtigt die Schmiereigenschaften und 
       Leistungsmerkmale des Öls.

  ››    Umwelt – die Kohlendioxidbestimmungen werden immer strenger.

Zykluszeitreduktion – Fallstudien

Reduktion der 
Arbeitsschritte – 
Fallstudien

Zeitreduktion – 
FallstudienIhre Vorzüge

  ››   � Reduziert Kosten

  ››    Verkürzte Durchlaufzeiten

  ››   � Spart Ressourcen

  ››   � Erhöht Produktionskapazität

  ››   � Verhindert mögliche Engpässe
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Mitbewerber

Schritt 1

Schritt 2

Mirka Produkt

Schritt 1

Schmiermitteltragfähigkeit

Tragfläche/Traganteil

0 % 25%22 % 85 %50 % 75 % 100 %

0 0.40.35 0.50.450.20.15 0.60.55 0.80.750.30.250.10.05 0.70.65 0.90.85 1.00.95

MI231C  80 µ
0.20–0.35

MI231C  60 µ
0.15–0.25

MI231C  50 µ
0.13–0.20

MI231C / MI231A  40 µ
0.09–0.12

MI231C / MI231A  30 µ
0.07–0.08

MI231C / MI231A  20 µ
0.04–0.07

= Ra nach dem
Polieren

X.XX–X.XX = Ra zu Beginn

MI231C / MI231A  15 µ
0.03–0.06

MI231  9 µ
0.02–0.05

Mitbewerber Mirka Produkt

Schritt 1
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Schritt 1

TP = 22 %

TP = 85 %
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Mirka GmbH
Otto-Volger-Str. 1a
DE-65843 Sulzbach
Deutschland
Tel. +49 6196 7616 0
Fax +49 6196 7616 149
 
info@mirka.de • www.mirka.de
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Die Antriebskomponentenindustrie und deren spezifische Herausforde-
rungen zu kennen, stellt eine solide Basis für einen umfassenden Service 
und eine konstruktive Zusammenarbeit dar. Wir bieten eine Partnerschaft 
auf globaler Ebene mit zuverlässigem technischem Support und Vertrieb vor 
Ort. Schnelle, flexible und zuverlässige Lieferungen sind in industriellen Abläufen 
unabdingbar. Mirkas Microfinishing-Produkte werden direkt nach Auftragseingang 
produziert und weltweit über unsere lokalen Lager ausgeliefert.

à  Unabhängiges, solides
Unternehmen, das in der 
Lage ist, globale Akteure 
zu bedienen

à  Globale Partnerschaft

Supply Chain Excellence und technischer Support

à  Zuverlässiger technischer Support
und Vertrieb vor Ort

à � Schnelle und zuverlässige 
Lieferungen, die in industriellen 
Abläufen unabdingbar sind


